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Einleitung

Hast du nicht auch schon von einem gemditlichen Abend, draussen im warmen Wasser getraumt,
wahrend es ringsherum schneit, stirmt und eisig kalt ist?

Um diesen Traum zu verwirklichen kann man ganz einfach in eine von vielen Wellness Oasen mit
einer Menge anderer Besucher gehen und sich fir ein Haufen Geld den Eintritt fur ein paar
Stunden kaufen.

Wer sich das Erlebnis vom Heisswasserbad zuhause im Garten erfillen mdchte, kann sich nach
langem Sparen einen eignen Hot-Tub fur zuhause erwerben.

Wir haben uns entschieden uns das Wellnessen im Garten selbst zu ermdglichen. Wir nehmen
das Ganze selbst in die Hand und Bauen uns mit unserer handwerklichen Erfahrung und
Qualitatserwartung selbst einen einzigartigen Hot-Tub.

In der heutigen Zeit in der handwerkliche Arbeitsstellen und Berufslehren immer weniger
angesehen sind, finden wir es extrem wichtig mit unserer bald abgeschlossen Ausbildung zu
zeigen, dass man bereits mit wenig Berufserfahrung als Handwerker etwas Besonderes selbst
erschaffen kann.

Deshalb erschien uns das Projekt «Hot Tub » nahezu perfekt, um uns selbst herauszufordern und
etwas herzustellen wofir wir uns und hoffentlich auch viele weitere Menschen begeistern
kénnen.

Wie unsere Planung und unser Herstellungsprozess abgelaufen ist, erfahren Sie auf den
kommenden Seiten.

Wir mussten feststellen, dass wir fiir die Planung und fir die Produktion haufig mehr Zeit
beanspruchten als wir im Vorfeld angenommen haben. Nicht desto trotz hat uns genau dieser
Weg ein Maximum an neuem Wissen erméglicht.

Weiter war es fir uns ein zusatzlicher Kick, zu wissen dass wir sehr wahrscheinlich nicht mehr so
rasch die Mdglichkeit haben wirden ein solches Projekt vollstandig zu realisieren und einmal von
Grund auf etwas uns Unbekanntes zu planen, zu konstruieren und auch vollstandig bauen zu
kénnen. Dass der Weg dazu auch mal steinig und schwer werden wiirde war uns bewusst.

Es ist uns ein Anliegen unser Projekt auch maoglichst 6kologisch zu erstellen. So ist es unser Ziel
den Hot-Tub mit Holz zu heizen und daflr auch einen entsprechenden Ofen zu bauen. Sowohl der
Hot-Tub als auch der Ofen sollen auf Grund Ihrer Konstruktion und der verwendeten Materialien
auf Langlebigkeit ausgelegt sein

Unsere Dokumentation ist so aufgebaut, dass sie vor allem auch fiir Leser gedacht ist, welche
beruflich keine Verbindung zum Metallbau haben. Deshalb haben wir zum Schluss der
Dokumentation einen Glossar mit verwendeten Fachausdriicken angefiigt. Die Realisierung
haben wir moglichst gut bebildert.
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1.  Geschichte des Hot-Tub (Warme Wanne)

Bereits zur Zeit der alten Rdmer und Griechen waren warme Bader sehr bekannt und vor allem
den reichen Leuten vorbehalten. Sie leisteten sich warme Wannen zum Baden.

Daraus entwickelten die Romer und Griechen gigantische Thermen/Waschhauser. Diese sind
teilweise heute noch vorhanden und gelten als architektonische Meisterwerke. Die Griechen und
Romer nutzten diese Spa-Anlagen nicht nur um sich zu Waschen und Reinigen, sondern auch um
die sozialen Kontakten zu pflegen.

Unabhangig davon hat das Baden auch in Japan eine lange Tradition und ist tief in der Kultur
verwurzelt. Auch dort entwickelten sich vor allem bei den vielen heissen Quellen 6ffentliche
Badehduser zur Reinigung und Entspannung.

Der eigentliche Ursprung der Warmwasser-Becken die mit unserem Hot-Tub vergleichbar sind,
findet sich im skandinavischen Raum. Diese wurden mit Holz beheizt. Diese ursprungliche Form
war die Grundlage fiir die moderne Ara des Hot Tub.

Diese begann in den 1960er Jahren in den Vereinigten Staaten. Die Gebrider Jacuzzi
entwickelten eine tragbare Hydromassagepumpe, welche den Weg fiir den ersten Whirlpool
ebnete. Die Idee, warmes Wasser mit Massagedisen zu kombinieren, revolutionierte die
Badekultur und fiihrte zu einer wachsenden Beliebtheit von Whirlpools und Hot Tubs weltweit.

Die zunehmende Wellness-Bewegung verhalf dem Hot-Tub auch in der Schweiz zu immer grésser
Beliebtheit. Grundsatzlich sind zwei Haupt-Formen verbreitet. Es gibt entweder die elektrisch
beheizten mit Massagedisen ausgerusteten Whirlpools oder die urspriinglichen Hot-Tubs,
welche mit Holz beheizt in der freien Natur betrieben werden.

Quelle Internet:  https://www.spavio.de/die-geschichte-der-badezuber-eine-reise-durch-die-jahrhunderte
Bild 1, Internet:  https://www.england.de/england/bath
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2. Digitale Medien, Logo, Mailadresse, Instagram, Video

Projekt-Logo
Wir haben fur unsere Gruppe ein Logo kreiert.

1L Dron
STEEL

Bild 2: Logo Need for Steel

Wir wollten dies als ,,Firmen-Logo“ und Identifikation gegen Aussen. Es soll unsere
Leidenschaft im Umgang mit Metall auch gegen Aussen zeigen.

Mailadresse

Wir haben uns eine Mailadresse fur unser Projekt angelegt (need_for_steel@bluewin.ch).
Jeder hat diese Adresse auf seinem Handy eingerichtet. So haben wir sichergestellt, dass
immer alle denselben Wissenstand gehabt haben. Auch konnten wir so sicherstellen, dass
alle Infos fiir alle zugéanglich waren und wir nicht immer alles hin und her schicken mussten.

Instagram-Auftritt (need_for_steel)
Bereits zu Beginn des Projekts haben wir entschieden unser Projekt fortlaufend auf
Instagram unter ,,Need for Steel” zu dokumentieren.

18:07 wEe

< need_for_steel QA --
/IEEDron 14 202 20
STEEL

Beitrage Follower Gefolgt

Vertiefungsarbeit Hottub
Wir sind Metallbauer im 4. Lehrjahr und
bauen einen Hottub.

Bild 3 Screenshot Instagram

Die Idee dahinter: Wir wollten allen Interessierten die Moglichkeit geben unser Projekt
laufend mitverfolgen zu kdnnen und so eventuell auch Personen vermehrt zu animieren uns
in irgendeiner Weise zu unterstiitzten oder einfach nur sich tber unser Projekt zu
informieren.

Zusétzlich haben wir uns so auch im Umgang mit digitalen Medien zusétzliches Know-how
aneignen koénnen.

Video- und Fotoaufnahmen, YouTube-Kanal @need_for_steel

Wéhrend der gesamten Projektdauer haben wir Bilder und Filme gemacht um die
Entstehung auch dokumentieren zu kdnnen. Es wurde uns sehr schnell klar, dass die
Anforderungen an Foto- und Videoaufnahmen fiir den Instagramm-Auftritt unterschiedlich
sind zu den Anforderungen fur einen Video und die Bilder fur die Dokumentation.

Auf Instagram wirken Filme im Hochformat am besten, beim klassischen Video ist das
Breitformat vorzuziehen. Ohne Einschrankungen oder Verluste kann man das Eine nicht fur
das Andere nutzen.

Hot-Tub inklusive Holzofen 5
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Die verschiedenen Dokumentationen mit und in den verschiedenen Medien waren
zeitaufwéndiger als wir uns je gedacht haben. Wir waren gezwungen uns damit
auseinanderzusetzen. Es braucht zuséatzlich viel Zeit um sich etwas in die Software und die
verschiedenen Themen einzuarbeiten. Wertvoll ist wenn man dabei auf das Wissen und die
Erfahrung von Bekannten z&hlen kann.

Dass wir uns etwas gar intensiv mit den digitalen Medien auseinander gesetzt haben, hat
auch Spass gemacht. Der Zusatz-Aufwand hat sich jedoch unserer Meinung nach absolut
gelohnt.

Wir haben sehr viele positive Riickmeldungen erhalten und die Zahl unserer Follower auf
Instagram ist wahrend des gesamten Projekts immer weiter gestiegen. Wir begannen mit 8
Followern, am 17.02. waren es bereits tiber 80 und Stand 23.03. sind es bereits tiber 203
Follower. Dies hatten wir uns nie vorstellen konnen.

Vorerst und aus Zeitgriinden haben wir einen Trailer gemacht und den auf unseren erstellten
You-Tube-Kanal ,,Need_for_Steel hochgeladen. Den findet man unter Youtube in der Suche
»@need_for_steel”.

@need_for_steel X Q )

=
~ai. > NEED FOR STEEL
- ,P:. (@NEED_FOR_STEEL - 1 subscriber - 1 video
=

| £ Y i Isolierter Hot-Tub aus Chromstahl mit Holzheizung, Premium Verkleidung und Einstiegstre...
) : L&
Pl

Customize channel Manage videos
Bild 4: Screenshot You-Tube-Kanal

-

Viel Energie haben uns all die positiven Feedbacks gegeben. Manchmal war dies auch etwas
»gefahrlich” sind uns doch immer wieder neue ldeen gekommen, welche wir auch noch zu
realisieren versuchten.

Auch dank unseren digitalen Auftritten durften wir einige Sponsoren verdanken, welche uns
mit grossziigigen Rabatten oder finanziellen Beitréagen unterstitzten.

Bild 2 — 4: Eigene Aufnahmen

Hot-Tub inklusive Holzofen 6
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4.  Realisierung von Hot-Tub und Ofen

4.1.  Ausfihrliche Planung

4.1.1. Skizzen
Bild 5: Skizze 1: Hot-Tub mit Sound und Licht Bild 6: Skizzee 2: Hot-Tub aus Milchtank
=||
/" l"' ;;-
[ o (,(—i ,'j
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Bild 7: Skizze 3: Hot-Tub aus einem Bschiitti-Fass Bild 8: Skizze 4: Hot-Tub mit Ecken gerundet

Technische Machbarkeit

e Beider Material Wahl muss man bericksichtigen, dass wir nicht alle
Materialien verarbeiten kdnnen. Wir kdnnen: Stahl, CNS, Alu, Holz Verarbeiten.
Was wir nicht bearbeiten kdnnen, ist: Kunststoffe und Glas.

e Beiden Heizelementen achten wir darauf das sie sinnvoll positioniert sind und
beim Baden nicht stéren. Wir Schauen auch auf die Heitz Art, wie das System
funktioniert, und wie wir es Beheizen: Holz, O, Warmwasser, Mit oder ohne
Pumpe oder Stromleitung.

Optische Erscheinung
e Wir wollen das man nicht erkennen kann, das wir Upcycling Elemente verbaut
haben. Wir versuchen auch ein maoglichst originaler Look zu erzielen, so dass
man gut erkennt, was es ist.

Hot-Tub inklusive Holzofen 7
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4.1.2.

4.1.3.

4.1.4.

Budget
e Beim Budget probieren wir unsere eigenen Kosten fiirs Material so tief wie
moglich zu halten. Das Budget schatzen wir auf einen Umfang von 800.- bis zu
2‘500.- ein. Die Kosten werden wir durch die Material Wahl steuern, da es
Teurere und Hochwertigere Materialien gibt wie Z.B.: CNS, Aluminium und
Hartholz. Dabei ist darauf zu achten, ob es notwendig und nétig ist so teure
Materialien zu verwenden, oder ob man bei diesen Materialien sparen kann.
Was wir auch beachten mussen, ist was wir alles fiir Zusatz Elemente einbauen
wollen wie Licht, Stromanschlisse, Bar, Fonduestand, Pizzaofen, Kiihlschrank
und Musiksysteme. Die das Budget natdrlich auch in die HOhe treiben.
Vom Umfang machbar
e Da wir Abgabetermine haben, missen wir darauf schauen, was wir denn
Umfang des ganzen Projekts nicht zu gross wahlen. Dabei ist auch die
Anlieferung zu beachten.
Junge Zielgruppe
e Mit unserer Bauweise und den Zusatz Elementen wie Musikanlage, Bar USW
versuchen wir das ganze maoglichst interessant fiir eine Junge Zielgruppe zu
halten.

Wir haben die vier in Frage kommenden Skizzen haben ausgewertet (siehe Beilage 1).
Skizze Nr. 2 (Hot-Tub aus Milchtank) hat dabei am besten abgeschnitten.

Budget

Im Internet haben wir uns vorerst tiber mogliche Milchtanks und «Bschutti-Fasser»
informiert um zu sehen wieviel ein Occasionstank kosten wirde und um dann zusatzlich
abschatzen zu konnen, welches zusatzliches Material wir noch bendtigen wiirden um die
Materialkosten festlegen zu kbnnen. Bei einem in Frage kommenden Milchtank mussten
wir mit 500-800 Franken rechnen.

Materialbeschaffung

Auf Agropool, Tutti und Ricardo haben wir uns nach passenden Objekten umgesehen.
Zusatzlich haben wir bei Olis Grossvater, bei einem uns bekannten Kaser, bei
Hufschmieden und Landmaschinenbetrieben nach méglichen passenden Occasions-
Tanks oder Bschuttifassern umgesehen.

Fazit nach Besprechung mit Fachleuten

Bei der Firma Buri (Milchkihlanlagen) waren einige Tanks auf Lager. Wir freuten uns auf
das personliche Gesprach. Anlésslich dieses Gesprachs mit Herr Widmer wurde uns von
der Verwendung eines Milchtanks abgeraten, da diese isoliert seien und somit flr ein
Zerschneiden und Weiterverarbeiten nicht geeignet seien. Weiter sei es auch wichtig, die
passenden Materialien fur eine Erweiterung zu verwenden. Er sehe keine Moglichkeit
dieses Projekt so erfolgreich realisieren zu kbnnen. Weiter ging er davon aus, dass sich
die Milchsaure auch geruchlich immer bemerkbar machen wiirde.

Hot-Tub inklusive Holzofen 8
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4.2.

Ein passendes «Bschutt-Fass» konnten wir bis zu diesem Zeitpunkt trotz intensiver Suche
nicht kostengiinstig finden. Weiter waren die Dimensionen nicht passend, d.h. zu lang
und zu wenig hoch. Auch die Verarbeitung ware wegen der notwendigen Verzinkung
extrem teuer.

Obwohl wir Drei bereits einige Stunden in dieses Projekt investiert hatten, haben wir uns
entschieden die zwei urspriinglich bevorzugten Varianten fallen zu lassen und unser
Projekt anzupassen. Verwendung / Umbau eines bestehenden Produkts ist in unserem
Fall sehr schwierig, da das Ganze 100% dicht sein muss. Dies haben wir nicht
vorhergesehen.

Erste Projektanpassung

Der Riuckschlag betreffend der Transformation des Milchtanks in einen Hot-Tub hat flir
kurze Zeit unsere Energie und Motivation etwas gebremst. Aufgeben war jedoch keine
Option. Wir liessen uns trotzdem nicht entmutigen und suchten nach anderen Losungen
um das Projekt Hot-Tub trotzdem verwirklichen zu kdnnen. Wir mussten akzeptieren,
dass eine Recycling-Losung nicht sinnvoll realisiert werden konnten. Wir haben dies mit
Frau Mileci so besprochen und lhre Unterstutzung erhalten.

Wir designten, das Projekt von Grund auf neu und behielten die geplanten Dimensionen
bei. Wir beschlossen das Projekt mit einem Chromstahlrahmen (40x40mm) zu
realisieren. Die ganzen Innenwénde und den Boden werden wir mit 2mm Chrom-Nickel-
Molybdén-Stahl erstellen und verschweissen. Das verwendete Material ist rostfrei und
sogar saurebestandig. Somit kann auch Chlor zugeftigt werden. Um die Warme im Hot-
Tub besser halten zu kdnnen, beschlossen wir - wie in einem Milchtank - die Wande und
den Boden mit einer 40mm Warme-Dadmmung zu versehen.

Der Ofen soll wie vorgesehen mit Holz befeuert werden, da wir keinen Strom
verbrauchen wollen und einen urtiimlichen Ausseneinsatz sicherstellen wollen.

4.2.1 Skizze Hot-Tub gerundet

Bild 9: Skizze 2 Hot-Tub gerundet

Hot-Tub inklusive Holzofen 9
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4.2.2 Material-Budget / Offerte /effektive Kosten

Materialbudget Eff. Materialkosten (3'203 CHF)
(2'400 CHF) Anteil Sponsoring (1'403 CH)

= Stahl (1'500) = Holz (400) = Stahl (1'630) = Sponsoring (1'403)
= Befestigungsmittel (150) = Kleinteile (150) = Befestingunsmittel (124) = Kleintelle (45)

= |solation (200)
Bild 10: geschéatzte Materialkosten Bild 11: effektive Materialkosten

Vergleicht man die Diagramme miteinander, so sieht man eindeutig, dass wir mehr Geld
fur das Material ausgegeben haben, als urspriinglich kalkuliert war. Wir haben das zuerst
festgelegte Materialbudget leicht Giberschritten. In den Diagrammen kann man
erkennen, dass im urspriinglichen Materialbudget samtliche zugekauften Teile sichtbar
sind. Im zweiten Diagramm sieht man weniger Segmente, da der grosse Rest durch
Sponsoring (Material oder Geld) abgedeckt werden konnte

Im Folgenden haben wir einmal die urspriingliche Offerte und danach unsere effektiven
Zeit- und Materialkosten zusammengestellt. Im Faszit nehmen wir dazu Stellen.

Hot-Tub inklusive Holzofen 10
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Need For Steed, MeDibau, Enenweg 11, CH-3300 Surpdor?

Wellness-Oase "Lueg is Land
Housi Muster
Im Chrut

Offerte 24-1348

Poc. Bezelohnung
1 Planung des Hot tup
2 Herstellung des Hot tup
3 1.4404 CNS M Blech 1.5x1250x2500mm
4 1.4404 CNS M Blech 2x1500x3000mm
5 1.4301 CNS Virkant Rohr 2x40x40mm
6 1.4404 CNSRohrD = 114 mm
7 Holz
8 Isolierung
@ Senk-Spanplatten schrauben A2 4x40
10 Senk-Spanplatten schrauben A4 4x35
11 Senk-Spanplatten schrauben A4 4 5x50

Total exkl. MWST

Bild 12: Urspriingliche Offerte

Hot-Tub inklusive Holzofen
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Menge  Einh. Gewlobtkg
35 Std
200 Std

4 150
1¢ 72

60 m
25m
132 m
1275 2
400 stk
200 stk
200 stk

2008471 8.10% 1'088.14

L

Bet Sciv Nwvectnel e engeten

AUragzDest -Nr-
Kunden-Nr-
Seleg-Ootum

hre Anfrage vom:
Auzfihrung.
Unger Zeichen:

E-Prek CHF
75.00
75.00

6.00
5.88
10.56
120.00
6.00
2.00
0.18
0.18
034

2800
05022024
0201204

m

2'625.00
15°000.00
000.00
423.38
633.60
300.00
792.00
11475
72.00
36.00
68.00

22°662.85

11
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Need For Steel Metaiboy, Erenweg 11, Ci-3200 Bumador?

Wellness-Oase "Lueg is Land"
Housi Muster

Im Chrut Autragzbest N 240001
Kunden-Nr 2200
Beeg-Datu 05.02202¢
Pre Anfrage vom: 05.01.2028
Azfreng
Urzer Zeichen ©
Sete: "

Kosten nach effektivem Material- + Stundenaufwand

Ueferanschr®
Weinezs-Oaze " Luep Iz Lang™

Poc. Bexelohnung Monge Einh.  Cewlont kg E-Prokc CHF O-Preic CHF
1 Planung des Hot tup 8s Sta 75.00 6375.00
2 Herstellung des Hot tup 428.25 Std 75.00 3211875
3 1.4404 CNS M Blech 1.5x1250x2500mm an 150 6.00 900.00
4 1.4404 CNS M Blech 2x1500x3000mm 11 72 5.88 423.36
5 1.4301 CNS Virkant Rohr 2x40x40mm 60 m 10.56 633.50
& 1.4404 CNS Rohr D = 114 mm 25m 120.00 300.00
7 Hoz 132m 6.00 792.00
8 Isolierung 12.75 mp 9.00 11475
3 Senk-Spanpiatten schrauden A2 4x40 400 stk 0.18 72.00

10 Senk-Spanpiatten schrauden A4 4x35 200 stk 0.18 35.00
11 senk-Spanpiatten schrauben A4 4.5xS0 200 ok 0.34 68.00
[rre. Enctutieg CF

Total exkl. MWST 41'833.46 8.10% 338851 45221.97

Bild 13: Kosten nach effektivem Materia- + Stundenaufwand

Hot-Tub inklusive Holzofen 12
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4.2.3 Plan Hot-Tub gerundet

4.2.4

1400

M 4 A 4
Ma1:10
Al

Need for Steel

10 n4
/301

Bild714: Plan Hot-Tub gerundet, Massstab 1:10

Wir erstellten unsere Plane im Massstabe 1:10 als Grundlage fur die
Materialbeschaffung und als Grundlage fur die Erstellung des Hot-Tub und des Ofens

Materialbeschaffung

Grundlage fur die Materialbeschaffung waren unsere Plane. Auf Grund der Tatsache,
dass wir erstmals ein solch komplexes Projekt realisierten bei dem wir auch nicht
anderenorts einfach zusatzliche Informationen holen konnten, hat sich gezeigt, dass die
vollstandige Beschaffung nicht im voraus genau abgeschéatzt werden konnte.

Alles was wir mit unserem Kernberuf dem Metallbau ableiten konnten, haben wir sehr
genau vorherplanen kdnnen. Material welches zusatzlich fir die Fertigstellung
erforderlich war, war zum Teil nicht so gut planbar.

Hot-Tub inklusive Holzofen 13
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Realisierung

4.2.5 Modell
Wir erstellten uns ein Modell im Massstab 1:20 um uns das ganze Projekt realitdtsnah

vorstellen zu kénnen. Die Hohe des Tubs, die Position des Ofens und die Anordnung der
Banke konnte so einfacher festgelegt werden.

Y

L

:Hot-Tub

Hot-Tub inklusive Holzofen
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4.2.6 1:1 Dimensionierung des Hot-Tubs
Um uns die Grosse des Hot-Tubs richtig vorstellen zu kdnnen, haben wir uns in der
Schule die Dimensionierung noch 1:1 aufgezeichnet und «getestet».

Bild 16: 1:1 Aufzeichnung des geplanten Hot-Tubs

Den Bau des Rahmens haben wir als problemlos angesehen. Deshalb haben wir mit dem
Knackpunkt begonnen.

Wir versuchten unsere Chromstahlrohre zu runden. Die Idee war, je zwei Halbbogen mit
1500mm Durchmesser zu machen fir die beiden Poolenden.

Wir erkundigten uns bei Fachleuten ob Sie der Meinung seien, dass das Runden in
diesem Ausmass madglich sein sollte . Grundsatzlich waren die Fachleute der Meinung,
dass dies moglich sein sollte. Jedoch hatte niemand Erfahrung mit dem von uns
verwendeten Chrom-Nickel-Stahl.

Leider stellte sich heraus, dass dieser deutlich steifer und harter ist und somit ein
Runden mit den uns zur Verfiigung stehenden Maschinen nicht méglich war.

Dies fuhrte zu unserer zweiten Projektanpassung.

Hot-Tub inklusive Holzofen 15
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4.3  Zweite Projektanpassung
Da sich die Rundung mit den vorhandenen Maschinen und dem verwendeten Material
nicht zu unserer Befriedigung realisieren liess, haben wir uns rasch entschlossen, das
Projekt noch ein zweites Mal anzupassen. Wir entschieden uns, statt die abgerundeten
Becken-Enden, eine eckige Grundform zu verwenden. Wir entschieden uns fiir die
achteckige Grundform, da wir diese als viel besser realiserbar und trotzdem als sehr
formschodn ansahen Die Realisierung wurde dadurch einfacher und wir samtliches
bereits gekauftes verwendete Material weiterverwenden.

4.3.1 Materialbeschaffung und Budget
Zusétzliches Material mussten wir mit dieser Projektanpassung nicht beschaffen. Den
Materialverlust durch das Runden des ersten Rohrs féllt nicht ins Gewicht, da wir das
Rohr fir etwas Zusatzliches nutzen kdnnten. Unser Material-Budget wird durch die
Realisierung der zweiten Variante nicht verandert.

4.3.2 Skizze

Bild 17: Skizze Hot-Tub achteckig mit Holzofen
Die Erstellung der Skizze fur den achteckigen Hot-Tub ging bereits deutlich schneller von der

Hand. Wir entschlossen uns auf Grund des nun einfacheren Realisierbarkeit, den Ofen mit einem
Ascheauswurf zu versehen.

Hot-Tub inklusive Holzofen 16
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4.3.3 Modell

Wir erstellten uns wieder ein neues Modell im Masstab 1:20. um das ganze Projekt
dreidimensional vor uns zu haben. Die Hohe des Tubs, die Position des Ofens und die
Anordnung der Banke konnte so einfacher festgelegt werden. Das Modell hat uns auch
geholfen uns die Hohe des Tubs und der Bénke besser vorstellen zu knnen.Auch war es
hilfreich um sich die Proportionen vorstellen zu kénnen.

-

-‘4\.

Bild 18: Modell Hot-Tub fiir 6 Personen mit Holzheizung acht-eckig

4.3.4 Plane

Wir erstellten auch diese Plane im Massstabe 1:10 als Grundlage fiir die Konstruktion
und als Grundlage fr die Erstellung des Hot-Tub. Die Anpassungen gegenuber der

Variante 1 waren glucklicherweise nur gering, so dass beztglich Material keine

Aenderungen notwendig waren.

13
.
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Bild 19: Grundriss Hot-Tub achteckig mit Ofen

Hot-Tub inklusive Holzofen
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4.4

4.4.1

4.4.2

Bauphase Heiz-Element / Holzofen
Holzofen / Heiz-Element

Grundsatzlich besteht die Moglichkeit einen Holz-Ofen ausserhalb des Hot-Tubs zu
machen und mittels einem Rohrsystem die Hitze in den Hot-Tub zu bringen. Wir haben
uns aber fir einen Ofen im Tub entschieden. Dies hat den Vorteil, dass die Warme
unmittelbar und direkt ans Wasser abgegeben wird und so die Aufheizzeit verringert
werden kann und vor allem auch die die reingesteckte Energie den bestmaoglichen
Wirkungsgrad erzielt. Somit ist dieser Ofen auch 6kologisch deutlich sinnvoller.

Wir haben im Internet lange nach einem passenden Ofensystem gesucht, welches
unsere Erfordernisse erfllt und wurden fuindig (www.ttinni.ch). Das System hat uns
uberzeugt.

Es war uns bewusst, dass ein Ofen im Wasser erstens zu 100% dicht sein muss. Weiter
hat die Befeuerung von oben zu erfolgen. Die Regelung der Zuluft muss ebenfalls von
oben erfolgen. Auch dies ist eine Herausforderung. Wir haben den gefunden Ofen noch
angepasst, indem wir den Ofen mit einem Reinigungs- und Zuluftkanal erweitert haben.
Dies soll uns bei der Reinigung und bei der Zuluft unterstitzen.

Plane Ofen

Bild 20: Plan mit Seitenrissen des Ofens (Originalplan siehe Anhang)

Hot-Tub inklusive Holzofen 18
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Blechabwikl ung

15.CNS M Blech

Bild 21: Plan Ofenabwickiung

4.4.3 Aufbau Ofen

Hot Tub 11170
- Need Far Steelinn2

Folgende Arbeitsschritte waren fur den Aufbau des Ofens notwendig.

Bild 22: Abwicklung gemass den Planen auf die Bleche
ibertragen

Bild 23: Zuschneiden der Bleche mit Trennscheibe
und Blechschere

Hot-Tub inklusive Holzofen
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Bild 24: Schutzfolien entfernen und entfetten der Bild 25: Aufrichten und Heften der Werkstiicke

Werkstiicke

Anlauffarbe nach dem Schweissen zu entfernen und so Bild 29: Erfolgreiche Dichtigkeitsprifung des Ofens

eine Korrosion zu verhindern. indem wir die Ascheklappe mit Silikon versiegelten
und dann den Ofen mit Wasser fiillten indem wir
die Ascheklappe mit Silikon versiegelten und dann

den Ofen mit Wasser flillten. - Testfeuer.

* Bild 28: Absauern der Schweissnahte um die

Hot-Tub inklusive Holzofen 20
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> h!' . NS ' ~ "
Bild 30: Der fertige Ofen vor dem Einbau inklusive Aschenauswurfkana

Ganz zum Schluss wird dann der Ofen definitivim Becken verbaut werden. Dieser Schritt wird
jedoch erst nach der Fertigstellung des Hot-Tub-Beckens erfolgen.

Quelle Internet:  Hotpot Ofen (Innenofen) (tuenni.ch)

Hot-Tub inklusive Holzofen 21
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Realisierung

4.5 Bauphase Hot-Tub-Becken

Fir den Aufbau des Beckens haben wir uns entschieden einen Rahmen mit den
notwendigen Verstrebungen aus 40x40x2 Chrom-Nickel-Stahl zu machen und danach
1.5mm Chromnickel-Molybd&n-Bleche in den Rahmen einzusetzen. Es ware maoglich
gewesen das Becken nur aus Blechen ohne Rahmen herzustellen, jedoch hatte dies viel
dickeres Blech benétigt und dies ware mit den uns zur Verfligung stehenden Maschinen
und Werkzeugen nicht realisierbar gewesen. Auch preislich wére diese Losung deutlich
teurer gewesen.

Bild 31: Zuschneiden des Chromstahl-Rohr-rahmens auf v
Geh Metallkreisss it HSS-Schneidemittel Bild 32: Entgraten, anfasen und entfetten der
enrungs-Metallkreissage mi ~Schneidemitte Werkstiicke um die bestmégcliche Festigkeit zu
erreichen

- Bild 34: Verschweissen der Beckenrahmen und
baugleichen oberen Beckenrahmens Verstrebungen

Hot-Tub inklusive Holzofen 22
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Bild 35: Fertigstellen des Grundrahmens

- ;L' J":i' - SRSETAT
Bild 36: Fertig verschweisster Grundrahmen mit
Verstrebungen zur Stabiliserung der
Beckenkonstruktion

Bild 37: Anzeichnen Bodenblech

Bild 38: Einsetzen Bodenblech und Verschweissen
Bodenverstrebungen

Bild 39: Abkanten der itenbleche mit der

Bild 40: Flert'ig abgekantetes Seitenblech.
Abkantwinkel 4x je 135° Abkanten der Seitenbleche
mit der 4m-Abkantpresse

Hot-Tub inklusive Holzofen
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Bild 42: Einpassen der mittigen Seitenbleche welche
wir auf Lichtmass zugeschnitten haben

Bild 44: Verschweissen der Stumpfnahte

Hot-Tub inklusive Holzofen 24



Realisierung B. Kessi, O. Krieg, N. Seiler

[TIEEDron
STEEL

4.6 Einbau des Ofens in das Hot-Tub-Becken

Bild 47: Anschweissen Befestigungswinkel um den Ofen
vollstandig im Wasser schweben zu lassen, so dass die Bild 48: Verlingerung des Ascheauswurfkanals
bestmdgliche Warmeabstrahlung erreicht werden kann

J L - - -0.‘. Sy -
Bild 49: Ausrichten und Heften des Ofens im Hot-Tub Bild 50: Einschweissen des Ofens

Hot-Tub inklusive Holzofen 25
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4.7 Isolation / Verkleidung / Einrichtung

Um die Warme im Hot-Tub mdglichst effizient und gut halten zu kénnen, haben wir den
Boden und die Wande mit 40mm Isolationsplatten isoliert.

A X ‘. F -
Bild 51: Isolations-Tetris nach Ausmessen und Zuschnitt

Bild 53: Anbringen einer verrottungssicheren Folie auf der Bild 54: Unterkonstruktion der Holzverkleidung
Unterkonstrukion: montieren, damit die Verkleidung danach einfach
verschraubt werden kann

Hot-Tub inklusive Holzofen 26
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Bild 55: Um die Holz-Unterkonstruktion auf dem

Bild 56: Auf die Unterkonstruktion werden die
Chromstahlrahmen verschrauben zu kénnen, setzen wir abgelangten undmit Traufnaseversehenen
Blindnietmuttern ein vorgebohrten Douglaisen-Latten verschraubt

Bild 57 Einpassen und Montage der seitlichen Bild 58: Montage der Winkle furr den Sicherheitsrost
Aussenverkleidung um Verbrennungen der Badegéste am Ofen zu
verhindern mittels Micro-Tack Schweissen

Hot-Tub inklusive Holzofen 27
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Bild 59: Unterkonstruktion der Sitzbédnke auf dem «Holz- Bild 60: Einpassen und Montage der Sitzbanke im
Schweisstisch» zusammenbauen Hot-Tub

h »

Bild 61:Verbinden der Holzelemente im Hot-Tub mit Bild 62: Einpassen des letzten Holzabschluss-stiicks
Winkeln, welche wir mit «Mikro-Tak» an Becken geheftet oberhalb des Ofens am Sonntag-Morgen um 01:37

haben
@
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4.7 Planung und Konstruktion Einstiegstreppe

Um einen praktischen und sicheren Einstieg in den Hot-Tub zu ermoglichen, haben wir
nachtraglich statt der geplanten Leiter eine Treppe gemacht. So ist der Einstieg einfacher
moglich. Die Treppe kann ohne Werkzeuge montiert und demontiert werden.

|
E{__l H H
n n
= u
= u
[
= [d o0 |

Trapps 2u Hotpot
Hoimen:  Vierkantrobr 40x40x2, 1.4301
Trttanager: Vierkantrohr A0x40x2., 1.4301
Enschub:  Rundstanl 35 mm, 1.4301
Oterfiache:  geschien

Stock: 1

Bild 63: Plan "freischwebende" Einstiegstreppe

: Produktion Chromstahl-Einstiegstreppe Bild 65: Einsetzen der Treppe unten und abklappen auf
den Beckenrand

Bild
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4.8 Finish, Ofenhut, beleuchtetes Laser-Logo, Schliisselanhdnger

111 1LLL

LQ;

Bild 66: Kaminhiitchen é—eckig Bild 67: M?Jn—tage Kaminhiitchen

Bild 68: Der fertige Hot-Tub by "Need for Steel 7
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Bild 70: Wir haben's geschafft 1!

Bilder 6 — 70: Eigene Aufnahmen
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5. Feedback von Dritt-Personen

Wahrend der gesamten Planungs- und Bauphase haben wir immer wieder die Méglichkeit
genutzt uns mit Fachleuten und aussenstehenden Dritten auszutauschen. Diese haben uns
immer sehr unterstitzt und ermutigt und uns mit positiven Inputs auch auf mogliche
Schwierigkeiten und Stolpersteine hingewiesen. All diese Kontakte haben unabhangig
voneinander unser Wissen und unsere Erfahrung im Team vergrossert.

Unglaublich Gberrascht haben uns die unzéhligen Feedbacks welche uns tiber Instagram
erreicht haben. Seien es Fragen technischer Art, Fragen zum Bau des Hot-Tubs und vor allem
auch viele aufmunternde und motivierende Kommentare.

Nach der Fertigstellung haben wir Dritt-Personen mit einigen Fragen um Ihr Feedback gebeten.
Wir wollten uns so einige Anhaltspunkte tber die Meinung von Dritten einholen und uns durch
dieses Feedback auch Anhaltspunkte fir die Zukunft zu holen.

|

Wl j I‘ :

Bild 71: Feedback von Dritten an der Vernisagge. Immerhin 16 Personen haben uns besucht

Die Meisten haben sich die Zeit genommen und unseren Fragebogen ausgefillt. Die
detaillierten Antworten befinden sich im Anhang. Wir haben die Antworten im Folgenden
zusammengefasst.

Bild 71: Eigene Aufnahme
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Fragebogen:

1. Wie st der erste Eindruck (optisch, funktionell)

Toll, Design und Verarbeitung ist super. Tolle Idee — schéne Umsetzung

2. Hast Du Verbesserungsvorschlage

Grill auf Ofen, Getrankehalter,

3. Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fur Planung und Realisierung
bendtigt (ohne Schreibarbeiten fur die Schule / Instagram / Video)?
[J100-170 Std. [] 180- 250 Std. [J 260 — 400 Std.

2 4 11

4. Wie hoch schatzt Du unsere reinen Materialkosten
800 -1'500 (] 1'600-2’400 (] 2'’500-3'000
2 4 11

5. Welchen Preis wirdest Du fur den Hot-Tub angemessen finden?

5'500.- bis 35'000.-

6. Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fiir Dokumentation / Instagramm /

Videeo aufgewendet
80 - 150 [] 160-240 [ 250-300
14 2 1

7. Wir haben uns bemiht auch elektronische Medien (Instagram, Youtube in unser
Projekt einzubeziehen. Hast Du etwas davon mitbekommen:

[ Instagram 17 ] YouTube 3

Wichtigan: 17/
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6. Verdankung Sponsoren und Supporter

Wir mochten es nicht versdumen uns bei Allen die uns in irgendeiner Form unterstitzt haben
ganz herzlich zu bedanken. Wir haben unglaublich viel Goodwill und Unterstitzung fir uns und
unser Projekt gespurt. Ihr kdnnt Euch nicht vorstellen wieviel zusatzliche Energie und
Motivation uns dies gegeben hat.

Unsere Lehrbetriebe

Ganz besonders mdchten wir uns bei unseren Lehrbetrieben bedanken. Sie haben es geschafft
uns in den 4 Lehrjahren die Freude am Metallbau-Handwerk mitzugeben. Nur so l&sst sich
erkléren, dass wir den Biss hatten, dieses grosse Projekt anzupacken und trotz aller
Herausforderungen zu realisieren.

Wir durften jeweils Werkstatt, Werkzeuge, Maschinen und Material benutzen.

: L&
bé&n Metallbau (-S—T’G?N_GB

METALLAND AG WMETALLAG
3400 Burgdorf 3472 Wynigen 3426 Aefligen

Projekt-Sponsoren

Bei der Materialbeschaffung haben uns etliche Lieferanten unterstitzt, indem Sie uns Material
zum Teil vollstandig gesponsert haben oder zu sehr guten Konditionen verkauft haben. Auch
hat uns der zuséatzliche Austausch mit den Lieferanten neue Inputs und neues Wissen und
andere Sichtweisen vermittelt.

obrerll o pei Bauac

Schlosserei AG
HUFBESCHLAG=
bOdor _ BENEDIKT HUBER &

3422 Kirchberg
laser

Weiter haben uns die folgenden Sponsoren mit Geldbetragen unterstutzt, die wir fir die
Materialbeschaffung verwenden konnten:

Karin Stucki
Jacqueline Scheuner
Mum Exhaust System

Projekt- Supporter

Etliche Personen und Firmen haben uns mit Beitragen und sonstigem Support unterstutzt,
wollen jedoch nicht namentlich erwahnt werden. Wir mdchten uns an dieser Stelle ganz
herzlich fir diese Unterstutzung bedanken.
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7. Fazit und Schlusswort

Wir haben uns mit unserer VA einer sehr grossen Herausforderung gestellt. Der ganze Umfang ist uns
erst im Laufe der Zeit richtig bewusst geworden. Unser erstes Projekt die Hollywood-Schaukel haben wir
auch von Grund her geplant und realisiert. Deshalb waren wir der Ueberzeugung, dass wir mit diesem
von dort vorhandenen Wissen das ndtige Knowhow bereits ausreichend sei. Das Projekt war deshalb so
anspruchsvoll, weil sich sowohl beim Ofen als auch beim Hot-Tub nur die 100%-Ldsung gut genug war.
Denn Wasser ist unerbittlich, es gibt nur dicht oder undicht.

Der erste Teil der VA umfasste die Realisierung eines Holz-Ofens, der um die grdsstmégliche
Wérmeabstrahlung garantieren zu kénnen im Wasser stehen muss. So haben wir keinen Wérmeverlust,
da die Hitze des Ofens direkt ins umgebende Wasser abgegeben wird. Dies bedeutet jedoch auch, dass
der Ofen erstens zu 100% wasserdicht sein muss und zweitens, dass es maglich sein muss die Zuluft fr
den Ofen von oben (ausserhalb des Wassers) nach unten in die Brennkammer (im Wasser) zu bringen.
Intensive Suchen im Internet haben uns einige Mdglichkeiten aufgezeigt. Wir passten den Ofen noch
dahingehend an, dass wir einen Aschenauszug einbauten.

Der zweite Teil der VA umfasste die Realisierung des eigentlichen Hot-Tubs aus Chromnickel-Molypdéan-
Stahl mit einer zusétzlichen Isolation, sowie einer Aussen-Beplankung und Bénken aus Douglasienholz.
Aus Griinden der Realisierbarkeit mussten wir unser Projekt zweimal tiberarbeiten und anpassen.

In der Grundversion wollten wir einen Milchtank oder ein «Bschutti-Fass» als Ausgangsprodukt nehmen,
welches wir dann entsprechend anpassen wollten. Dank der Tatsache, dass uns die jeweiligen Fachleute
jedoch auf die zu erwartenden grossen Schwierigkeiten hingewiesen haben, haben wir uns fir eine erste
Projektanpassung entschieden. Wir mussten akzeptieren, dass sich ein bestehendes Produkt nur bedingt
fur eine Transformation eignet, wenn die wichtigste Funktionalitat (hier Dichtigkeit, Abmessungen und
Werkstoff) gewéhrleistet bleiben muss.

In der zweiten Version wollten wir die Ausgangsform mit den halbkreisférmigen Hot-Tub-Enden
beibehalten. Wir waren tberzeugt, die Rundungen herstellen zu kdnnen. Leider zeigte sich dies mit den
vorhanden Maschinen und dem von uns verwendeten Material als nicht realisierbar. Damit wir mit dem
vorhandenen Material weiterarbeiten konnten, haben wir unser Projekt nochmals anpassen mussen.
Wir haben uns nun fiir eine achteckige Form entschieden. Diese Version haben wir nun umsetzen
konnen.

Ueber das ganze Projekt gesehen, haben wir sehr viele neue Erfahrungen machen kénnen. Fir uns ganz
wichtig ist, dass wir sehr gut als Team funktioniert haben. Logischerweise hatten wir auch
Meinungsverschiedenheiten und Differenzen. Wir konnten jedoch immer Losungen finden. Bei
Schwierigkeiten gab es fiir alle immer nur eines «Gring huddle u wiitermache». Es kam auch in diesen
Phasen nie eine schlechte Stimmung auf, sondern es wurde immer sofort nach neuen Losungen gesucht
und wieder vorwérts geschaut.

Unser fixen gemeinsamen Zeitplan haben wir immer eingehalten. Dies hat sich immer bewéhrt. Am
Mittochabend und Sonntag-Morgen haben wir uns immer zum gemeinsamen Schreiben, Planen und
Organisieren getroffen. Am Donnerstag / Freitag und Samstag waren wir gemeinsam in der Werkstatt.
Sehr gut bewahrt habem sich auch die konsequenten «Futterpausen. Die Leistung nach dem Essen war
in jedem Fall immer besser.

Zu Beginn haben wir in allen 3 Werkstétten gearbeitet, da wir die Mdglichkeit dazu hatten. Dies hat hat
sich nicht so bewéhrt, da dabei viel Zeit mit Transporten und Einrichten verloren gegangen ist. Mit
Ausnahmen hat es sich fiir die Effizienz nicht bewahrt, dass z.T. Kollegen vorbeigekommen sind.
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Es ist uns bewusst geworden, dass es nochmals eine ganz andere Aufgabe ist, ein Projekt zuerst einmal
selbst zu definieren. Es ist ganz etwas anderes von der Planung iber die Materialbeschaffung bis zur
Ausfiihrung zu 100% fiir alles selbst machen zu miissen um das Projekt realisieren zu kdnnen und die
volle Verantwortung zu haben.

Diese Erfahrung war sehr herausfordernd aber auch sehr spannend und hat Freude gemacht. Wir haben
immer gesagt, dass es vielleicht das einzige Mal ist, dass wir ein vollstéandiges Projekt von A bis Z so
realisieren kdnnen.

Bezuglich der urspriinglichen Offertstellung und den schlussendlichen Kosten haben wir eine sehr grosse
Abweichung gehabt. Die Abweichung bei der Bewertung der Materialien war fiir uns absolut okay. Die
Unterschiede von der urspriinglichen Offerte zu den effektiven Kosten in diesem Bereich l&sst sich
vorallem durch zusétzliche Leistungen (Treppe + Laser-Logo) erklaren. Das Material haben wir perfekt
eingekauft. Wir hatten genau genligend Material und mussten auch keine nachtréglichen Kaufe machen.
In diesem Bereich konnten wir auf unsere bereits vorhandene Erfahrung zuriickgreifen. Beziiglich der
benétigten Stunden fiir die Realisierung waren wir viel zu optimistisch und deshalb deutlich zu tief. Ein
Grund ist die Tatsache, dass wir unser Projekt dreimal neu starten mussten und dabei viel Zeit verloren
haben. Den Hauptgrund sehen wir aber in der Komplexitat unseres Projekts. Aber auch dadurch, dass
wir zu Beginn an drei Orten gearbeitet haben, haben wir viele «unnétige Stunden» gehabt. Die
Kombination (Hot-Tub-Bau + Ofenbau + Holzarbeiten) hat viele nicht vorhersehbare zusatzliche Zeit
gebraucht. In Zukunft wird diese Erfahrung sehr hilfreich sein.

Dank den sehr grossziigigen Sponsoren welche wir auch durch unseren Socialmedia-Auftritt gewinnen
konnten ist das Ganze Projekt fiir uns auch finanziell ein positives Erlebnis.

Wir sind sehr stolz, dass wir es geschafft haben, unsere Vorstellungen zu realisieren. Wir haben uns
beweisen kdnnen, dass wir uns auch von Rickschldgen nicht entmutigen lassen und immer eine Losung
gefunden haben. Nicht nur DREAM BIG — vor allem auch DO BIG.

Wir werden unsere Socailmedia-Accounts am Laufen behalten und werden auch in Zukunft — jedoch

eher kleinere Projekte — realisieren. Wir hoffen, dass wir vielleicht in Zukunft damit auch fur das eine
oder andere Projekt zahlende Kunden finden kénnen.

Hot-Tub inklusive Holzofen 36



Glossar

[ EDror
STEEL

B. Kessi, O. Krieg, N. Seiler

8. Glossar

Wéhrend der Erstellung unserer VA haben wir unglaublich viel auch mit nicht ,,Metallern*
Kontakt gehabt. Dies ist immer sehr spannend gewesen. Mit der Zeit wurde uns bewusst, dass
wir mit gewissen Fachausdriicken bei unseren Gegenuber flr Fragezeichen und Unverstandnis
gesorgt haben. Dies hat dazugefihrt, dass wir unserer VA auch noch einen kleinen Glossar
anhangen, um solche Informationen weiterzugeben

Absduern

Nach dem Schweissen wird die Schweissnaht behandelt, so dass
Anlauffarbe nach dem Schweissen entfernt wird. Dies ist wichtig um
eine Korrosion zu verhindern.

L

vor dem absauern nach dem absauern

Abkanten

Bleche mittels einer Abkantpresse auf den gewtinschten Winkel biegen

Abwicklung

Das dreidimensionale Werkstiick, wird «aufgeklappt» und in
zweidimensional dargestellt. Dies wird bendtigt um die Masse auf das
Ausgangsblech zu bringen und ist vergleichbar mit einem
Schnittmuster.

Anfasen

Scharfe Kanten und Grate vom Werkstiick entfernt werden, um eine
flache, abgeschragte Kante zu bilden.

Chrom-Nickel-Stahl
= unser Rahmen

Rostfreier Stahl

Chrom-Nickel-
molypten Stahl
= unsere Bleche

Dieser Stahl ist zuséatzlich noch séurebesténdig, so dass z.B. dem Wasser
des Hot-Tubs Chlor zugefigt werden kann.

Entfetten, reinigen
der Werkstlicke

Die Werkstiicke werden entfettet und gereinigt um das
Schweissverhalten der Oberflachen zu verbessern.

Hot-Tub inklusive Holzofen
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Gerung Eckverbindung von 2-Bauteilen, indem diese mit zwei gleichen Winkeln
zusammengefigt werden.
Heften Punktuelles Schweissen zur passgenauen Befestigung der Werkstticke.

Danach erfolgt das eigentliche Schweissen

HSS-Schneidmittel

High-Speed-Steel. Geharteter Stahl

Korrosion Ist die von der Oberflache ausgehende Zerstérung metallischer
Werkstoffe durch chemische oder elektrochemische Reaktionen. Im
Volksmund bekannt unter dem Ausdruck «rosten»

Micro-Tack Durch einen kurzen Stromimpuls mit hoher Stromstarke, kdnnen

Werkteile geheftet werden. Die hohe Stromstarke in kurzen Impulsen
sorgt dafur, dass sich das geheftete Material weniger erhitzt

WIG-Schweissen
= Wolfram Inert Gas
Schweissen

Schweiss-Verfahren welches bei nicht allzu dicken Werkstiicken zur
Anwendung kommt. Das Verfahren wird haufig bei Chromstahl und
Aluminium angewandt.

XPS-Isolation

Schaumstoff-Isolation, welche gute DaAmmwerte aufweist. Der
Werkstoff ist geschlossenporig, d.h.das Material nimmt kein Wasser
auf.

Hot-Tub inklusive Holzofen
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9. Schlusserklarung

»Hiermit versichern wir, dass die vorliegende Arbeit aufgrund der Besprechungen mit der
betreuenden Lehrperson selbststandig angefertigt wurde.

Wir benutzten keine unerlaubte fremde Hilfe und haben Zitate und andere nicht originale
Textteile als solche gekennzeichnet.”

Bern, 28.03.2024

B Kosflf G Kz

Basil Kessi Oliver Krieg Noa Seiler
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10. Anhang

Beilage 1 Ausschlusskriterien Skizzen

Beilage 2 Pline

Beilage 3 Feedback von Drittpersonen

Beilage 4 Arbeitsjournale
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Beilage 1

Bewertung Skizzen nach Ausschlusskriterien



Ausschluss-Kriterien Skizze Nr. 2

Technische Machbarkeit

Ja, finda ich gut Vielleicht Nein, finde ich nicht
gut
Basll i [} [m]
Noa i [N} [m]
[al}) O a @]
Optische Erscheinung
Ja, finde ich gut Vielleicht Nein, finde ich nicht
gut
Basil [m] H O
Noa a 5 [m]
Qlj [ ]
Budget
r Ja, finde ich glit Vielteicht Nein, finde ich nicht
gut
Basit g 0 ]
Noa [ m] [
Cli ] O
Vom Umfang machbar
lz, finds ich gut Vielleicht Nein, finde ich nicht
gut
Basil & [l d
MNoa i O a
Oli i O 0
Junge Zielgruppe
Ja, finde ich gut Vielleicht Nein, finde ich nicht
gut
Basil O B a
MNoa ] ] =
| ot ] H 0

Ausschluss-Kriterien Skizze Nr. 1

Technische Machbarkeit

Ja, finde ich gut Vielleicht Nein, finde ich nicht
gut
Basil ] g O
| Noa B ] O
Oli Cl [ O ]
Optische Erscheinung
a, finde ich gut Vielleicht Nein, finde ich nicht
N gut
Basil 5] G 0
Noa Bl 0 O
ol [ O O ]
Budget
Ja, finde ich gut Vielleicht Nein, finde ich nicht
gut
Basll o O "
Noa N} & [
Oli ] ] ®
Vom Umfang machbar
Ja, finde ich gut Vielleicht Nein, finde ich nicht
gut
Basil O O g
Noa O 17 m}
Ql ] o
Junge Zielgruppe
Ja, findeich gut Vielleicht Nein, finde ich nicht
gut
Basil i3] O (]
Noa ] i 8]
Cli 5 M (] |




Ausschlyss-Kriterien Skizze Nr. 4

Technische Machbarkeit

Ja, finde ich gut Vielteicht Nein, finde ich nicht
gut
Basil H ] O
Noa | [} O
ol & 0 O
Optische Erscheinung
la, findeich gut Vielleicht Nein, findeich nicht
gut
Basil o 2] |
Noa ] [ |}
Oli ] B 1
Budget
Ja, findeich gut Vielteicht Nein, finde ich nicht
gut
Basil =) iz ]
Noa O = [}
oli | 0 ] &
Vom Umfang machbar
Ja, finde ich gut Vielleicht Nein, finde ich nicht
gut
Basil ) A [
Noa ] ] a
Cli | 2] O
Junge Zielgruppe
Ja, findeich gut Viellelcht Nein, finde ich nicht
gut
Basil ] O i
Noa - 0 O h%:]
Oli 0 0 ]

Ausschluss-Kriterien Skizze Nr. 3

Technische Machbarkeit
Ja,findeichgmt | vielleicht Nein, finde ich nicht
gut
Basil i O N
Nba J ® a
oli O [N}
Optische Erscheinung
Ja, finde ich gut Vielleicht Nein, finde ich nicht
gut
Baslil a a &
Noa 0 =) ]
ot u] | =8
Budget
m Ja, findeich gut Viellzicht Nain, finde ich nicht
| gut
Basil [ [ M
Nea O O JLiy
{ MO
ol [ 1 i O
Vom Umfang machbar
Ia, finde ich gut Vielleicht Mein, finds ich nicht
gut
Basil [m] b3 a
Noa ] (3 u]
Ol O ] O
Junge Zielgruppe
Ja, finda ich gut Vislleicht Nain, finde ich nicht
gut
Basil O ] ¥4}
Noa % ] O
oli (R, 0 [}




Beilage 2

Plane
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Beilage 3

Feedback von Dritt-Personen



Feedback B. Kessi, O. Krieg, N. Seiler

B. Kessi, O. Krieg, N. Seiler Feedback /7557'55%2?

1. Wie ist der erste Eindruck (optisch, funktionell)

P

Tratipom s y fovogny Brd ;s

-
o’ 6 L T Z ;

— - ’ /77/,’,//'//,2"477: SLES o

2. Hast Du Verbesserungsvorschlige _

o ’ o ) a < “
S el A 3 £ L

3. Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fiir Planung und
Realisierung bendtigt (ohne Schreibarbeiten fiir die Schule /
Instagram / Video)?

[1100-200Std.  [A 200- 350 Std. [ 350 — 500 Std.

4. Wie hoch schétzt Du unsere reinen Materialkosten?
(] 800-1'500 J 1’600-2’400 2’500-3’000

5. Welchen Preis wiirdest Du fiir den Hot-Tub angemessen finden?

Feedback zum Hot-Tub

6. Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fir Dokumentation

Dirften wir Dich bitten uns ganz kurz Deine Eindriicke und Meinungen zu / Instagram / Video aufgewendet ?

unserem Hot-Tub abzugebenn, indem Du uns die Fragen auf der Riickseite

= 80¢'— 1’50 O 160¢-2’ [ 2'500-3'00

ganz kurz beantwortest. o =1 g ¢ 40f 50¢ 0 P

Herzlichen Dank fii Deine Miike 7. Wir habep uns bemuht augh elektrlonische Medien (Instagram,
Youtube in unser Projekt einzubeziehen. Hast Du etwas davon
mitbekommen: [ Instagram [ YouTube

Name: /?u i% J‘fc’:’x/}c/‘

Findest Du dies wichtig? [ eherJA [ eher NEIN




Feedback
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TIEED or
STEEL

Wie ist der erste Eindruck (optisch, funktionelt)

o

2. Hast Du Verbesserungsvorschlage
NeiA
3. Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fiir Planung und
Realisierung benotigt (ohne Schreibarbeiten fiir die Schule /
Instagram / Video)?
1 100 - 200 Std. &200— 350 Std. 1350 ~500 Std.
4. Wie hoch schétzt Du unsere reinen Materialkosten?
1800 - 1'500 [ 1'600-2°400 ' 2/500-3'000
5. Welchen Preis wiirdest Du flir den Hot-Tub angemessen finden?
22'000
6. Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fiir Dokumentation
/ lpstagram / Video aufgewendet ?
80¢ - 1500 O 1'60d-2"40¢ %2'50;5-3'0%
7. Wir hahen uns bemiiht auch elektronische Medien (Instagram,

Youtube in unser Projekt einzubeziehen. Hast Du etwas davon
mitbekommen: Instagram L[] YouTube

ﬁéherJA

Findest Du dies wichtig ? L1 eher NEIN

Feedback

B. Kessi, O. Krieg, N. Seilar

TIEE Do
STEEL

Wie ist der erste Eindruck (optisch, funktipnell) .
n r: o N < ‘1 ] ,jf-L«'\-) ‘i, b 1\\'1 ‘:

PR ; s i
§ \‘-":3'\' ’ ‘r;; [JJ l r L ff:,@‘{ A\.a““\_@‘t‘--"f\., £ i 1“\4”'\-"‘“" "

e

Hast Du Verbesserungsvorschlage . .
\ T I ‘;‘ fL 3000 i ; Pl }'.—"‘! oA 3' Ay
0 ‘,r'.‘\ G o Ao A | PR N AL T

‘“"‘*\ %, L*‘\ LB } TN \”, fw\‘:"-\

Wie vietle Mann-Stunden glaubst Du haben wir fir Planung und
Realisierung benétigt {ohne Schreibarbeiten fiir die Schule /

Instagram / Video)?
7200-3505td.  [3%850 - 500 Stdl.

[ 100 ~ 200 std.
Wie hoch schitzt Du unsere reinen Materialkosten?
(1 800 - 1’500 I 1'600-27400 "500-3'000

Welchen Preis wiirdest Du fir den Hot-Tub angemessen finden?

oM

T A U

e as—

Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fir Dokumentation
/ Instagram / Video aufgewendet ?
1 80¢ — 1'50¢ [1 1'60@-2’40¢

o

\I/Eiz’wﬁ-a’oo@'f

Wir haben uns bemiiht auch elektronische Medien {instagram,
Youtube in unser Projekt einzubeziehen. Hast Du etwas davon
mitbekommen: “‘Iﬁ:lnstagram {1 YouTube

Findest Du dies wichtig ? 'E{eher JA 1 eher NEIN
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[IEEDros
STEEL

Wie ist der erste Eindruck {(optisch, funktionelf}

LPME & 0T, WIRET MASSIV NG STARI

Hast Du Verbesserungsvorschlage
INMEN ot VOEHT ON Gy

Feedback

B. Kessi, O. Krieg, N. Seil;

TEED rom
STEEL

.

Wie ist der erste Eindruck (optisch, funktioneil)
LOWES prOielet ke eSsane 2inn
Al SChid e

Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fiir Planung und
Realisierung benétigt (ohne Schreibarbeiten fiir die Schule /
Instagram / Video)?
0J 100 - 200 std.

[J 200-350Std.  $& 350 - 500 Std.

4. Wie hoch schétzt Du unsere reinen Materialkosten?
(] 800 - 1’500 [ 1’600-2'400 % 2'500-3'000

5. Welchen Preis wirdest Du fiir den Hot-Tub angemessen finden?

A OPO —

6. Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fir Dokumentation
/ Instagram / Video aufgewendet ?
54 800 - 1'50¢ 0 1600-2'40¢ [ 2’508-3'00¢

7. Wir haben uns bemiiht auch elektronische Medien (Instagram,

Youtube in unser Projekt einzubeziehen. Hast Du etwas davon
mitbekommen: B Instagram ™ YouTube
[ eher NEIN

Findest Du dies wichtig ? 88 cher Ja

2. Hast Du Verbesserungsvorschlége

3. Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fiir Planung und
Realisierung benétigt (chne Schreibarbeiten fiir die Schule /
Instagram / Video)?
J100-2008td.  [1200-3505td. (350500 st

4. Wie hoch schitzt Du unsere reinen Materialkosten?
[J 800-1'500 L1 1'600-2400 E\Z’SOO-S'OOO

3. Welchen Preis wiirdest Du fiir den Hot-Tub angemessen finden?
Wnbepindoar

6. Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fiir Dokumentation
/ Instagram / Video aufgewendet ?
Ueof-1sof  Krsogragp O 2'50{5‘-3’0056

7.

Wir haben uns bemiiht auch elektronische Medien (Instagram,
Youtube in unser Projekt einzubeziehen. Hast Du etwas davon
mitbekommen: X(Instagram ,EiYouTube

Findest Du dies wichtig ? ﬁher JA [ eher NEIN




1IEED,
STEL

Feedback

B. Kessi, O. Krieg, N. Seiler

TIEED ron
STEEL

Wie ist der erste Eindruck (optisch, funktionell)
Elw grogstirions Hotmed- wat-og -

i st Kl gty

Hast Du Verbesserungsvorschlige

win ! P pybess~ o si il L
IRE7ZEN

Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fur Planung und
Realisierung benétigt (ohne Schreibarbeiten fir die Schule /
Instagram / Video)?

(1100 - 200 std. XJ 200- 350 Std. (] 350 — 500 Std.

Wie hoch schitzt Dy unsere reinen Materialkosten?
1 800-1'500 (] 1'600-27400 KI 2’500-3'000

Welchen Prejs wiirdest Du fir den Hot-Tub angemessen finden?

U pLBL LI | pradd g oA !
7 0

Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir flir Dokumentation
/ Instagram / Video aufgewendet ?

01 80f - 1506 5 1'60¢-2/409 O '50¢-3'00¢

Feedback E@zﬂ B. Kessi, O. Krieg, N. Seiler
T Wie ist der erste Eindruck (optisch, funktionell)
5@1\9&&\ Q{\Q_L\‘
2. Hast Du Verbesserungsvorschlige
3. Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fur Planung und
Realisierung benétigt {(ohne Schreibarbeiten fir die Schule /
Instagram / Video)?
(0100-2005td.  [0200-3505td. X350 - 500 std.
4. Wie hoch schétzt Du,unsere reinen Materialkosten?
[J 800 - 1’500 \Qi’600-2’400 [ 2’500-3'000
5. Welchen Preis wiirdest Du fur den Hot-Tub angemessen finden?
O e~ [S-Cep ~
6. Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fur Dokumentation
|[Rstagram / Video aufgewendet ?
0p - 1'504 0 1'50}5-2’40}?5 O 2'50}5-3’0053
7. Wir haben uns bemiiht auch elektronische Medien (Instagram,

Youtube in unser Projekt einzubeziehen. Hast Du etwas davon
mitbekommen: J);(instagram 1 YouTube

Findest Du dies wichtig ?

%herm ] eher NEIN

N =a

Wir haben uns bemiiht auch elektronische Medien {Instagram,
Youtube in unser Projekt einzubeziehen. Hast Du etwas davon
mitbekommen: X nstagram [ YouTube

%’eher_JA

Findest Du dies wichtig ? L] eher NEIN




Feedback

T2 ED o0
STES

E! B. Kessi, Q. Krieg, N. Seiler

1. Wieist der erste Eindruck (optisch, funktionell)
g/ L
7 LZL/’ f:? “!‘,f:.z’;’ f‘uj e ‘5]

-y : P
T ’.* > ; ; .
’/ Sk ( ""/h\' ol i L.-F . A

2. Hast Du Verbesserungsvorschlage 7 ?
r/ /{)p/f}f(/{ é,/] [//' /f’ /i/‘l- (l;fi{.:

s /sf o / ;A rpﬁfi/;-"
[l i Al Ll

3. Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fir Planung und
Realisierung benétigt (ohne Schreibarbeiten fiir die Schule /
J%Stagram / Video)?
/

. 100 —200 Std. [J 200- 350 Std. [} 350 - 500 Std.

4. Wie hoch schatzt Du unsere reinen Materialkosten?
(1 800—1'500 . 1'600-2400 [ 2500-3'000

5. Welchen Pre:; wirdest Du fir den Hot-Tub angemessen finden?
D Sog —

#

i,

o0y

6. Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir flir Dokumentation
/ Instagram / Video aufgewendet ?

O 806 - 1’506 [ 1'60-2'40¢ O 2'50¢-3'00¢

7. Wir haben uns bemiiht auch elektronische Medien (Instagram,
Youtube in unser Projekt einzubeziehen. Hast Du etwas davon
mitbekommen: (X Instagram I YouTube

Findest Du dies wichtig ?

TE‘aw/eherm 3 eher NEIN

ﬂEEamg B. Kessi, O. Krieg, N. Seiler
STEELL e

Wie ist der erste Eindruck (optisch, funktionell)

S@ﬂ/\if O\U% Ham MOC)(A{( C%H’fary(ﬂ
tesleu

Hast Du Verbesserungsvorschlige

« {+ * o
h . nhe T

Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fir Planung und
Realisierung bendtigt (ohne Schreibarbeiten fir die Schule /

Instagram / Video)?
[ 200- 350 Std. 32{350 - 500 Std.

[J 100 — 200 Std.
Wie hoch schétzt Du unsere reinen Materialkosten?
1 800-1'500 ,LSq'soo-zuoo O 2’500-3'000

Welchen Preis wiirdest Du fiir den Hot-Tub angemessen finden?

AS'C0 .~ ~ 20000, —

Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fir Dokumentation

/ instagram / Video aufgewendet ?
Y 80p - 1’504 0 1'60p-240¢ N@@'soﬁ)—yooﬁ

Wir haben uns bemuht auch elektronische Medien (Instagram,
Youtube in unser Projekt einzubeziehen. Hast Du etwas davon
mitbekommen: Instagram [ YouTube

Findest Du dies wichtig ? %\eherJA [ eher NEIN




Feedback

12EE D ron
STEEL

B. Kessi, O. Krieg, N. Seiler

Wie ist der erste Eindruck (optisch, funktionell)

S erbgee /%'Jb}f /da/e— %}W@Q@

Hast Du Verbesserungsvorschlage

Mo,

Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fir Planung und
Realisierung benétigt {(ohne Schreibarbeiten fiir die Schule /
Instagram / Video)?

[1100-200Std.  [1200-350$td.  XI'350~ 500 Std.

Wie hoch schitzt Du unsere reinen Materialkosten?
0 800 - 1500 ¥.1600-2/400 [ 2'500-3'000

. Welchen Preis wirdest Du fir den Hot-Tub angemessen finden?

o rvyy

Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fiir Dokumentation
/ Instagram / Video aufgewendet ?

X(80p ~ 150§ O 1°60¢-2'40f [ 2'50¢-3'009

Wir haben uns bemiiht auch elektronische Medien (Instagram,
Youtube in unser Projekt einzubeziehen. Hast Du etwas davon
mithekommen: LI Instagram 3 YouTube

X eherJa

Findest Du dies wichtig ? {7 eher NEIN

T2EEDros
STEEL

Feedback B. Kessi, O. Krieg, N. Seilel
1. Wieist der erste Eindruck (optisch, funktionell)
r/ . / / “.-Z—
‘ der gk A ride 27
7
2. Hast Du Verbesserungsvorschlige ,
T ;o I /
A -...3: L f—’::(‘--)r? e &7 0{‘{_/'7 }7,'/\ i (2
PO s 7
ey e Lo nn s Lo //,»-/§/¢ P
“ Va=at e
3. Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fiir Planung und
Realisierung bendtigt (ohne Schreibarbeiten fiir die Schule /
instagram / Video)?
0 100-200Std. [ 200-350std. 4350500 Std.
4. Wie hoch schidtzt Du unsere reinen Materialkosten?
4
1 800 - 1'500 O 1600-2400 i 2'500-3'000
5. Welchen Preis wilrdest Du fir den Hot-Tub angemessen finden?
n"_,, / Kf’_‘ e L e
=z =8 0op —
6. Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fir Dokumentation
/ Instagram / Video aufgewendet ?
[¥] 808 — 1’508 [ 1608-2"408 O 2'508-3"00¢
7. Wir haben uns bemiiht auch elektronische Medien (Instagram,

Youtube in unser Projekt einzubeziehen. Hast Du etwas davon
mitbekommen: glnstagram \Q’YouTube

}E\ eher JA [ eher NEIN

E

Findest Du dies wichtig ?




NEED o

Feedback mL B. Kessi, O. Krieg, N. Seiler
1. Wieist der erste Eindru‘ck (optisch, funktionel) j
PR
(lmm[ .
2. Hast Du Verbesserungsvorschlige

3. Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fur Planung und
Realisierung benétigt (ohne Schreibarbeiten fiir die Schule /
Instagram / Video)?

JX(100-2005td.  [J200-3505td. [ 350 - 500 St

4. Wie hoch schitzt Du unsere reinen Materialkosten?
(3 800 -1'500 T 1'600-2400 X 2’500-3'000

5. Welchen Preis wiirdest Du fiir den Hot-Tub angemessen finden?
Yoou ~Fove CHF

6. Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fir Dokumentation
/ Instagram / Video aufgewendet ?

80~ 1508 [ v60f-240f 3 2'50¢-300¢
7. Wir haben uns bemiiht auch elektronische Medien (Instagram,

Youtube in unser Projekt einzubeziehen. Hast Du etwas davon
mitbekommen: BInstagram I YouTube

Findest Du dies wichtig?  TX%herJA [ eker NEIN

Feedback

B. Kessi, O. Krieg, N. Seiler

TIEEDron
STEEL

1.

Wie ist der erste Eindruck (optisch, funktionell)

Sz 4 r g,av‘/ SChe rels'n

2. Hast Du Verbesserungsvorschlage
Ked e
3. Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fir Planung und
Realisierung bendtigt {ohne Schreibarbeiten fiir die Schule /
Instagram / Video)?
3 100-200Std. [ 200- 350 Std. JX 350 - 500 Std.
4. Wie hoch schitzt Du unsere reinen Materialkosten?
E’ 800 - 1'500 L1 1'600-2°400 [J 2°500-3’000
5. Welchen Preis wiirdest Du fir den Hot-Tub angemessen finden?
6 \?& ,&00 s
6. Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fir Dokumentation
/ Instagram / Video aufgewendet ?
J% 80 - 1°500 [ 1'60¢-2"a0d O 2’50¢-3"00¢
7. Wir haben uns bemiht auch elektronische Medien {Instagram,

Youtube in unser Projekt einzubeziehen. Hast Du etwas davon
mitbekommen: (] Instagram [ YouTube
C] eher NEIN

Findest Du dies wichtig ? ¥ eherJa




Feedback

TIEEDron
STEEL

B. Kessi, 0. Krieg, N. Seiler

Feedback

[IEED o
STEEL

Wie ist der erste Eindruck (optisch, funktionell)

Qloraarh g, Leesnolnichend

fﬁaém @e}wo/ mit a"‘m&ﬁ@

1.

Wie ist der erste Eindruck {optisch, funktionell)

WGl AVTLICH ..

%/@a‘&%ﬂ@{@.f “}e_flg‘? ” A[f;rae%
%&’?{f 1 c—n&f{ y&,yeé &eﬁd’a;{

2.

"Hast Du Verbes erungsvorschlidge

/{/é//v ./ ,{:1.4/ £z 4&1’4—\.&_

Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fiir Planung und
Realisierung benétigt (ohne Schreibarbeiten fiir die Schule /
Instagram / Video)}?

JR350-5005td, T~

[ 100 — 200 Std. L] 200- 350 Std.

2. Hast Du Verbesserungsvorschlage
hein
3. Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fiir Planung und
Realisierung benétigt (ohne Schreibarbeiten fiir die Schule /
Instagram / Video)?
1 100 - 200 Std. {1 200- 350 Std. g 350 - 500 Std.
4. Wie hoch schitzt Du unsere reinen Materialkosten?
X 800~ 1500 [J 1'600-2'400 1 2500-3'000
5. Welchen Preis wiirdest Du fiir den Hot-Tub angemessen finden?
38 a0~
6. Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fiir Dokumentation
[/ Instagram / Video aufgewendet ?
0¥ 808 - 150 [ 160p-2"40¢ O 2'506-3'00¢
7. Wir haben uns bemiiht auch elektronische Medien (Instagram,

Youtube in unser Projekt einzubeziehen. Hast Du etwas davon
mitbekommen: (1 Instagram N\\(ouTube

m\eherJA

Findest Du dies wichtig ? [J eher NEIN

4. Wie hoch schitzt Du unsere reinen Materialkosten?
L1800~ 1’500 L1 1'600-2°400 @Q’SOO—S’OOO
5, Welchen Preis wiirdest Du flir den Hot-Tub angemessen fmden?
24 357 —
6. Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fiir Dokumentation
/ Instagram / Video aufgewendet ?
a&sop- 1500 — KX 1'60¢-2'400 [ 2'50¢-3'00¢
7. Wir haben uns bemiiht auch elektronische Medien (Instagram,

Youtube in unser Projekt einzubeziehen. Hast Du etwas davon
mitbekommen: Hinstagram O YouTube

mherJA

Findest Du dies wichtig ? [J eher NEIN

B. Kessi, O, Krieg, N. Seiler




Feedback ﬂEEDm” B. Kessi, O. Krieg, N. Seiler
STEEL ’
1. Wie ist der erste Eindruck (optisch, funktionell)

WGl ACTLICH ..

%/&a%ﬂ(@--f }ﬁ.f/?‘? » A[l;’rﬁru‘;.

Petord s, fyihlremell Lo d Hwcbii

2. Hast Du Verbés erungsvorschldge
’ /
ALEIN L rbf eo fo e ..
3. Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fir Planung und
Realisierung benétigt (ohne Schreibarbeiten fiir die Schule /
tnstagram / Video)?
[1100-200Std.  [J200-3505td.  JR350-5005td. T
] !
4. Wie hoch schatzt Du unsere reinen Materialkosten?
[J 800 - 1'500 [J 1600-2°400 [X%?2’500-3'000
5.

Weichen Preis wiirdest Du fir den Hot-Tub angemessen fmden?

24 397 —

6. Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fiir Dokumentation
/ Instagram / Video aufgewendet ?
dxs0p—150f — X 1’60(5—2’40‘0 O 2'508-3'00¢'

7.

Wir haben uns bemiiht auch eiektronische Medien {Instagram,
Youtube in unser Projekt einzubeziehen. Hast Du etwas davon
mitbekommen: PXInstagram [ YouTube

[XgherJA

Findest Du dies wichtig ? (] eher NEIN

Feedback

TEEDros
STEEL

Wie ist der erste Eindruck (optisch, funktionell)

6?#@109:‘1/1 2 Seernclnache vdd

ﬁ’&éhfc& ﬁe}wo/ mi? f“m&ﬁ@

Hast Du Verbesserungsvorschlige

heil iy

Wie viele Mann-5tunden glaubst Du haben wir fir Planung und
Realisierung bendtigt (chne Schreibarbeiten fur die Schule /
Instagram / Video)?
1100 - 200 Std.

[] 200- 350 Std. @ 350 - 500 Std.

Wie hoch schitzt Du unsere reinen Materialkosten?

(X 800 - 1’500 ] 1"600-2'400 [J 2’500-3'000
5. Welchen Preis wiirdest Du fiir den Hot-Tub angemessen finden?
G4 oo~
6. Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fiir Dokumentation
/ Instagram / Video aufgewendsat ?
X 806 — 1504 [ ve0g-2'40¢ [ 2’50¢-2"00¢
7. Wir haben uns bemiiht auch elektronische Medien (Instagram,

Youtube in unser Projekt einzubeziehen. Hast Du etwas davon
mitbekommen: L1 Instagram KYouTube
ﬁeherJA

Findest Du dies wichtig ? (1 eher NEIN

B. Kassi, O. Krieg, N. Seiler




Feedback

B. Kessi, O. Krieg, N. Seiler

TEEDros
STEEL

Wie ist der erste Eindruck (optisch, funktionell)

@CE/B %"‘!M 64‘2
Y D

Feedback

T2EE D o5
STEEL

B. Kessi, 0. Krieg, N. Seiler

Wie ist der erste Eindruck (optisch, funktionell)

Sehe o hon vevarbe, letl

Hast Du Verbesserungsvorschlige

Keine

Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fiir Planung und
Realisierung bendtigt (ohne Schreibarbeiten fir die Schule /
Instagram / Video}?

0J 100 — 200 Std.

X4,200- 350 std. [J 350 — 500 Std.

Wie hoch schatzt Du unsere reinen Materialkosten?
] 800 - 1’500 3 1’600-2'400 MZ’SOO—?OOO

2. HastDu Verbesserungsvor Iage
wmely v A“/ér
Tusen @fe«cﬁémf
3. Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fir Planung und
Realisierung bendétigt (ohne Schreibarbeiten fiir die Schule /
Instagram / Video)?
[.] 100 - 200 Std. (] 200- 350 Std. QE&SO - 500 Std.
4. Wie hoch schatzt Du unsere reinen Materialkosten?
]800 1’500 1 1’600-27400 [ 2’500-3'000
5. Welchen Preis wirdest Du fiir den Hot-Tub angemessen finden?
{ B8O
6. Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fiir Dokumentation
/ Instagram / Video aufgewendet ?
Rsod - 1's0¢ [ 1°60§-2'408 O 250§-3'00¢
7. Wir haben uns bemiiht auch elektronische Medien (Instagram,

Youtube in unser Projekt einzubeziehen. Hast Du etwas davon
mithekommen: Instagram [ YouTuhe

Findest Du dies wichtig ? ,ﬁ\eh'erJA L] eher NEIN

Welchen Preis wiirdest Du fiir den Hot-Tub angemessen finden?

20 300

Wie viele Mann-Stunden glaubst Du haben wir fiir Dokumentation
/ Instagram / Video aufgewendet ?

1 80¢ - 1’50 O 1'60¢-2"40¢ [ 2508-3'00¢

Wir haben uns bemiht auch elektronische Medien {instagram,
Youtube in unser Projekt einzubeziehen. Hast Du etwas davon
mitbekornmen: KInstagram [ YouTube

Findest Du dies wichtig ?

By ehertA O cher NEIN




Beilage 4

Arbeitsjournale

Planung

Produktion

Administration

Vernissage




Arbeitsjournal Oliver Krieg

Geschinen

KW/Datum | Zeit | Beteiligte | Arbeitsort Tatigkeit Fazit Pendenzen
inh
KW 04 1,5 | Allein Zuhause Skizzen Wichtige Fortschritte | Team Besprechung
23.01.2024 Grafenried | erstellen, Material
BE Ideensuche Besichtigung
Teamname flir
Socialmedia
KW 04 2 Team Kessi Besprechen des | Wissenszuwachs im Social Media,
24.01.2024 Burgdorf Vorgehens, Formatieren Plane erstellen,
BE Skizzen
vergleichen,
KW 04 4 Team Burri Milchtank Milchtank ungeeignet | Pléne fertig stellen,
25.02.2024 Melktechnik, | besichtigen, Material bestellen
Kessi Pléne zeichnen
Burgdorf BE
KW 04 4,5 | Team Kessi Plédne Zeichnen, | Grosser Hottub zu Offerte Einholen
28.02.2024 Burgdorf Mass Teuer,
BE Bestimmungen,
| Social Media
KW 05 1,5 | Team Kessi Sponsoring Wird teuer Kleinere Bauweise
31.02.2024 Burgdorf anfragen, Notig
BE Material
bestellen
Social Media
KW 05 3 Team Gibb Plane fertig Optimale Grosse Material abholen.
01.02.2024 Bern stellen, herausgetiftelt
BE 1zu 1 Model
aufzeichnen,
Social Medi

3

| Das Material Iis-i 5

Material abholen in

11.02.2024

Kessi

Burgdorf
BE

- ech ung

Uber die
nachsten
Fortschritte,
Arbeiten am
Schriftlichen Teil

KW 06 0,5 | Allein Material
06.02.2024 VS Organisieren besser als gedacht Thun.
und bestellen. durch einen
Bekannten
organisieren.
KW 06 4.5 | Allein Geschinen Einleitung Das Schreiben fillt Gemeinsame
07.02.2024 VS Schreiben mir sehr schwer Planung der Arbeit
Material
| Organisieren

| Kommt gut |

Planung braucht viel
Zeit sowie die
Verschriftlichung

| Ofen Prod

Produzieren




KW 07
12.02.2024

KW 07

13.02.2024

KW 07

15.02.2024

J\\"f\/ 07

17.02.2024

KW 07
18.02.2024

Kw 08

19.02.2024

KW/ 08

21.02.2024

KW/ 0B

22.02.2024

K\W.08
23.02:2024

K\W 08
24.02.2024

KW 08
25.02.2024

Arbeitsjournal Oliver Krieg

Aefligen
WMetall AG

- BE — —t
Aeffligen BE

Wynigen BE

Jurgdorf BE

Steiner

Metallland.

Kessi
Burgdorf BE

WMetall AG

Aefligen BE

Bund N
Vietallbau

Blurgdorf BE

OberlilAG

WiVietall AG

WiVletalllAG:
Aefligen BE

WiVietall AG
Aefligen BE

Kessi
Burgdorf BE

Vierkanntrohre
bestellen

Viaterial
ausliefern

Dfen
fertigstellen
Neue Plane

eichnen

Zuschneiden
und
Grundrahmen
Produzieren.
Sowie neues
Modell
produzieren
Rahmen
konstruieren,
Viodell fertig
stellen
Besprechung
der weiteren
Schritte,
Verschriftlichung
der Arbeiten

Sponsoring
Anfrage,
Blech Abkant
Anfrage

Bleche Scheren:
und Anzeichnen

Bleche:
Abkanten,
Rahmen
Schweijssen
Bodenblech:
ainschweissen).
Seitliche Bleche
einschweissen
Bleche einsetzen
und
verschweissen,
Aufhangemittel
produzieren
Verschriftlichung
der Arbeit

Funktionierte
einwandfrei

Die Rohre kontern
ohne Zwischenfélle
geliefert werden
Die Arbeit am Ofen
war etwas miithsam;,
weil die Bleche sehr

‘unktionierte gut.

5 Nat TunkKaonier
und wir sind gut

VOra

Wir sind/wie geplan
vorangekommen und

sind im Zeitplan

Wie gedacht haben
wir mehr Miihe beim
Schreiben als beim
Produzieren, wir
lassen uns aber nicht
unterkriegen

Guge stell grossziigig
'dre‘ Werkstatt 2 2ur

keln aterlél '
Sponsoring,
Oberli gab eine

Zusage zum Kanten

Alles hat gut

‘unktioniert

Abkanten hat perfekt
funktionient

Gute Fortschritte,
atwas viel Ablenklung
von interessierten
Besuchern

Das Schweisssen
dauerteviel langer
wegen dem Kempi

schweissgerat.

Wir kamen gut voran
und haben ein gutes

Material zu Steiner
Metallland

Transportieren

Zuschneiden

Rahmen Produzieren

Die Rahmen
Miteinander

‘ ;
Bleche zuschneiden
und Abkanten sowie

einbauen.

Anfrage bei Guge fir
Sponsoring,

Anfrage bei Oberli
zum Kanten

Blech Anzelchnen

Bleche abkanten bei

Oberli AG
Bleche

einschweisser

Bleche zuschneiden
und einsetzen

C A~ Yoy Cae 1
cnwelssgerat

prsetzen.

Social Media Posts
hochladen




Arbeitsjournal Oliver Krieg

P
Schr

.{\ \/ €

'<\,\~uz)
01.03.2

09
03.03.2024

KW 10!
08.03.2024!

KW, 10
09.03.2024

KW 10
10.03.2024

KW 11

14.03.2024

WAL

16.03:2024

[eam!

| Allein

[eam

Steiner
Mettalland
und zuhause
n
Grafenried
Steiner
Vietalland
AG

‘\\f\t

'Vr_‘figh’f

Vietallland

Kessi
Burgdorf BE

Steiner
Vietallland
A
Wynigen
Steiner
MVietallland
AG

Kessi
Burgdorf BE

“WMetall AG
Aefligen BE.

Steiner
Wetallland
AG
Wynigen BE
EXPO Bern

Steiner
Vietallland)
AG;
Wynigen BE

Schwe issen im
Hottub und

\/ideo herstellen

Schweis: en m.

Hottub und auf
der Aussenseite
des Pots

Die Hochzeit

o)
2N AOTCUD!

““:‘" L
nd Ofen far

statt,

S’chreibe' und
Planen

Absauern,
Ausspllen und
[solieren

Schrieben und
Planen

CAD-Plan fiir
Treppe erstellen

reppe

nerstellen

Laser Blech

herstellen
reppe:

Uk
Holzverkleidung

Holzverkieidung:
ind

Holzbanke!
herstellen

| ist alles g

‘IHI yCchwels!
kamen wir nicht ‘;'!E !
‘:':‘I"H'l-'fH Voran sowie
heim Video
Schneiden
Die Kommunikation
beim Schweissen war:
schwierig, ansonsten
Ut gelaufen

Der Ofe

semacht worden. D

Schweissen verliefigut

his auf eine milhsame
Schweissnaht.

Wir kommen gut
voran beim
Schreiben.

Wir kamen soweit

VOoran wie gepia

Dag Absauern
funktionierte sehr
out, Diellsolation:
klebte nicht sehr gut
am Blech es

jedoch aus;

Guter Fortschritt

Ich konnte mit Hilfe
von einem
Projektleiter
hilfreiche plane
érstellen.

[reppe passt optima

Gab'mehr zu tunals

gedacht!

Hottub fertig

n einbauen

Hottub absduern

Arbeiten'am Dossier

Holzverkleidung
anbringen,

Leiter herstellen,
Sitzbanke herstellen

Treppe herstellen

- ||l}“"\'“ e LLIJ‘%C!:M‘

herstellen

Holzverkleidung

AllesVerschriftlichen
dervergangenen

Woche




kw12

20.03.2024

21.03.2024'

' ;\\,'\/ 12

KW 12
24.03.2024

leam
N
Allein

Arbeitsjournal Oliver Krieg

Burgdorf BE

e
MVetallland

Vietallland
AG
Wynigen BE

BE
Grafenried

DE
DL

Kessi

Arbeite'n_m )

Schriftlichen Teil

produzieren

| Scheienam'

Schriftlichen Teil

Wir ka
obwohl| wir noch
imaliViaterial

Wir kamen gut voran

es gibt aber noch sehr

viel zu tun.

SC [
Ascheluke
fertigstellen und
Deckel fir
Kamin herstellen

Dfenklappe

Vorfiihren des
Hottubs in Wynigen

KW 13 Team Schreiben am Wir kamen gut voran | Schreiben und
25.03.2024 Burgdorf BE | Dossier es gibt aber noch viel | Formatieren
zu tun mit dem
Anhang und
Formatieren
KW 13 Team Kessi Schreiben am Wir kamen gut voran | Schreiben, Layout
26.03.2024 Burgdorf BE | Dossier und und sind fast fertig Bearbeiten, Drucken
Formatieren und Heften
KW13 Team Kessi Schreiben, Wir sind fertig Abgeben und
27.03.2024 Burgdorf BE | Layout Vortragen
Bearbeiten,
Drucken und
Heften




Arbeitsjournal Noa Seiler

KW/Datum Zeit | Beteiligte | Arbeitsort Tatigkeit Fazit Pendenzen
inh
03 2.5 | Seiler Zuhause bei Skizzen erstellen und | Sind gut Weitere Skizieren.
21.01.2024 Kessi Kessi Planung vorangekommen.
04 3 Team Zuhause bei Skizzen Fertigstellen | Neuesam Weitere Planung.
24.01.2024 Kessi und Besprechen Computer
gelernt.

04 4 Team Zuhause bei Plane erstellen und Planende Rung Offerten anfragen.
25.01.24 Kessi Milchtankbesichtigen | bei der

Und bei Buri Materialauswahl

milch Technik
04 3.5 | Team Zuhause bei Plane Fertigstellen Ziemlich Material
28.01.2024 Kessi und Offerten anfrage | Komplex bestellen.

flr das Material

04 15 | Team Zuhause bei Material Bestellung | Zu Teuer Umplanen.
30.01.2024 | Kessi Besprechung
05 3.5 | Team ' In der schule Neuplanung und um | Wir reduzieren | Start des
01.02.2024 dimensionieren kosten und Ofenbaus.

05)
03.02.2024

06

08.02.2024
0]6)
0.02:2024!

11.02.2024

6.02.2024

o)/
[7.02.2024

07
18.02.2024
0}
20.02.2024'

l')

0)5

1,75

1/
-

leam

:

1SS1

Steiner

|
:
|

Steinen

Zuschneiden der

Ofen Bleche:

Zusammenbau des
Ofensiund
Modellbau im MST
220

Besprechen und
Planung des
Vorgangs und
Prozess beschrieb

Grundranmen
zZUsammen baluen

Das' Rohrammern

Ger

werden kleiner

Zuschnitt gut

‘ Wir haben den

optimie

Sebastian uns:
|
|

elfen kam.

l War super da

4

Kessi Schule Geschichte zum Hot | Kamen nicht
Seiler Tub schreiben Vormarz

SC
Ofen und Modell
bau.

Weitere Planung:

Guter Fortschritt | Am Ofen
aber die Planung | weiterbauen.’

ist
zeitaufwandig.
Super Fortschritt

Fast rertig.

Die Luft zufuhr
Kanale'waren ein
Riesen scheiss.
Klappte gut und
wir waren

schnell
chnelly

Wir kamenisuper
voran'und'der
Dffen war dicht

i
\
|

| Nur noch den Kole

Auswurt

Ty Py
scnwe

ober dicht ist.
efzt mussen wir
noch'die
\/erstrebungen
machen.

Nun missenwir
noch die'bleche!

bearbeiten.

Waren Blc_he kanten.
konzentriert .

War super

he kanten+




3.02.2024
14,02.2024

08

25.02.2024

le)
29.02.2024

09

01.03.2024

0)<)
02.03.2024

(07.03:2024'
10)
08.03.2024

0]
09.03,202:

IIL}I 202

|14 '( 3.2024

() [}; }(})"I

Arbeitsjournal Noa Seiler
B&N

Oberli Metallbau

W-Metallbau

W-Metallbau

W-Metallbau
B&N Metallbat
Steiner
Metallbau

Bei Kessi

B&N

steiner:

Bei Kessi

Steinermetallbau

Steinermetallbau;

Steinermetallbaul

BRN
Steiner

Steiner

BILE.Ch'

Steiner:

"H-.w'h'w Vorbereit
Irs Ka ]F L€ ‘H

Fd.f.,,l\ & m- ‘l\

’v%':_‘c'-“-"‘rl
zUsammenbalen

Becken: |:'rl_,iff.‘iwfz‘“a?!\,

Verschriftlichung

Schweisser
Boden!

1 4 Py
glnsScnwelssen

Pfen einbauen

Schreiben

Befestigingswinkel

h ) :| ]H N
Absauern!

Alswaschen und
solierens

Verschriftlichen

Deckel herstellen fiir
den Ofen
[reppe Bauen

Absauern

Viessen besuchimit

der Organisation von
isselanhangern

\erbauen von der
holz Verkieidung:

Waren nicht so
konzentrient.

Bleche kanten

War Topp war B

Uberrascht das
BS SO gut
[unktionierte.
Kamen gut voran
trotz Ablenkung.
Super fortschritt
Aber das

Kemmpi Tic gerat

wat flir nichts

Neue

Erkenntnisse mit
dem Holz

Leider nicht
fertig geworden
Die
Kommunikation
walr schwierig.
Kamen vorwarts
der Ofeniist

. ':3[ fed

Konten wit:
defertig

machen:

Klappte gut

War stper da wir
noch Hilfe!
bekamen von
Sebastian

Gut wie immer

Top
Guter fortschritt

Kamen gut

Vorwarts

War'ein Hyalit,
dass rl.h mit den!
Schitissel
."\I‘IITI‘THII};';?H'
finktioniert hat:
Kamen'gut
vorwarts und
machte viel'spass

(T e
scnreipen

1 schweissen

Boden schweissen

Ofeneinbauen

LIRS TR
cnreipen

Absauern der
Schweissnahte.

solieren

\/ersehtiftlichen:

[reppenbauen
Holzbearbeitung

Holzverkleidung

Fertigstellenide!
Potsialle
Kleinig




Arbeitsjournal Noa Seiler

11 5,5 | Team Steiner Aufrdumen und Kamen gut Kamin Hut
17 03 2024 , ! : A verschn[hen vorwarts

2,75 | Tez . am super’ 4'\&-‘ chriftlichen:

/ Iri chen | Ka L Schnapper kaufen
20 03.2024 _ J

Asche us\wWurf ‘ {amen eut bsauern |

’ 2024 |

12 4.5
1 } L]; h] ‘ A

£} eam! Steiner

n]‘ 2024 varts und

Schild alen: sind sehr stolz.

Team Bei Kessi Verschrlfthchung Machten gute | Vernissage
24 03.2024 Fortschritte.

Verschriftlichen End Spurt

13 4 | Team Bei Kessi Verschriftlichen
25.03.2024

13 4 Team Bei Kessi Verschriftlichen End spurt Verschriftlichen
26.03.2024

13 3 Team Bei Kessi Kopieren Und heften | Endlich fertig Abgeben

27.03.2024




Arbeitsjournal Basil Kessi

KW/Datum | Zeit | Beteiligte | Arbeitsort | Tatigkeit Fazit Pendenzen
inh
03 2.5 | Seiler Zuhause bei | Skizzen erstellen | Guter Skizzen erstellen
21.01.2024 Kessi Kessi und Planung Fortschritt
neue
Erkentnisse
04 3 Team Zuhause bei | Skizzen Wissens Social
24.01.2024 Kessi Fertigstelen Zuwachs im Media
Besprechen Bereich Plane erstellen
Computer um | material Bestellung
gang erstellen
04 4 Team Buri Milch tank Plan Anderung | Offerte erstellen
25.01.2024 Melktechnik | besichtigen
Plane erstellen
04 2 Kessi Offerte erstellen | Kompliziert Pléne fertig
26.01.2024 Stehlen und material
bestellen
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Verschriftlichung
des Prozesses
Besprechung mit
Dritt Personen

Machten gute
Fortschritte

Vernissage

Besprechung mit Dritt
Personen

13 Team Zuhause bei | Verschriftlichung | Wir kamen gut | Verschriftlichung des
25.03.2024 Kessi des Prozesses voran, aber wir | Prozesses

sind noch nicht

ganz fertig
13 Team Zuhause bei | Verschriftlichung | Wir kamen gut | Verschriftlichung des
26.03.2024 Kessi des Prozesses voran, aber wir | Prozesses

sind noch nicht

ganz fertig
13 Team Zuhause bei | Verschriftlichung | Wir sind fertig | Prasentation vor
27.03.2024 Kessi des Prozesses bereiten
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